1、焊接钢管：

焊接钢管是指钢带或钢板弯曲变形为圆形、方形等形状后在焊接成的，表面有接缝的钢管。

2、直缝高频电阻焊管（ERW/HFW）：
   ERW钢管即电阻焊钢管，是以热轧钢带经多架次辊式连续成型用电阻焊接而成的钢管，现称高频焊管。

3、套管：

   由地表面深入钻井内，作为井壁衬套的管子，其管子之间通过接箍连接。主要材质为J55、N80、Q125等钢级，以及抗硫化氢腐蚀的C90、T95等钢级。

4、油管：
由地表面插入套管内直到油层的管子，其管子之间通过接箍或整体连接。其作用是经抽油机将油层石油输送到地面。主要材质为J55、N80、P110等钢级，以及抗硫化氢腐蚀的C90、T95等钢级。

5、不锈钢焊管：

以不锈钢带为原料用氩弧焊或高频焊或其他焊接方法制成的焊接钢管。

6、方矩形焊管：

将钢带直接辊弯变形成为方矩形经焊接而成或将焊接圆管变为方矩形的焊接钢管。

7、异型焊管：

   将钢带直接辊弯变形成不同截面形状经焊接而形成的异型钢管，或现成圆形焊管在经整形而成。

8、镀锌焊管：

为提高焊管的耐腐蚀性能，对一般钢管（黑管）进行镀锌。镀锌钢管分热镀锌和电镀锌两种，热镀锌锌层厚，电镀锌成本低。
9、冷弯型钢：

   是一种经济型钢，具有重量轻、尺寸精确、断面结构合理、节能降耗等特点，广泛用于制造各种钢结构。它是以热轧或冷轧带钢为坯料经弯曲成形制成的各种截面尺寸的型钢，分为开口冷弯型钢和闭口冷弯型钢两种。冷弯型钢是制作轻型结构的主要材料，它不仅壁厚可以制的很薄，而且大大提高生产效率。可以生产用一般热轧方法难以生产的壁厚均匀截面复杂的各种型材。

